L'USINE FRANCAISE

"TUNGSRAM

a Gennevilliers (Seine)

Afinde répondra &la demande qul ne cesse de s'accroitre et d'antre-
prandre de nouvelles fabrications, I'usine TUNGSRAM de Gennevilliers
vient d'étre considérablement agrandie par I'adjonction de nouveaux
bitiments at l'extension des fabrications. C'est alnsi, par exemple, qua
la construction des nouveaux tubes minlature TOUT VERRE vient d'étre
entrepriza pour la premiare fols en France par TUNGSRAM. Elle a
nécessité d'Importantes Installations trés particull2res et des machines
toutes nouvellas.

La photo ci-dessus, qui représente I'usine vue du portall d'entrée, ne
donne qu'une faible Idée de I'importance actuelle des installations,
cachées pour la plupart par les avant-plans. Nous avons rassemblé
dans les pagas sulvantes guelques vues typlques de la fabrication,
qul sera sulvle plus en détail dans le prochaln « Memento &,
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Vue partiella d'un laboratolre de chimie, o0 sont préparée les enduita des cathodes,
les getters, lea métallisations, ete. Une autre sectlon est réservée & 1"analyse des
matléres pramiires

Vue partlelle d'un atelier de mécun]quelif ol sont entretenues el mises au point
5

les déllcates machines automatiques ulilisées pour Ia fabrication des tubes. Una
autre section découpe, estampe et boblne las électrodes.
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Rovitement semi-automatique des cathodes, qul regolvent leur couche émissive
donti"épalsseur{dolt &ire uniforme et le polde précis & molns d'un milligramme prés.

Une batterie de machines automafiques & former les pieds, ou tubes cenlraux
des lampes portant H?aa conductrices sur lesquelles seront montées les diverses
électrodes, alnsl que le queuzot de pompags.




Vue parllelle d'un hall de montage des dloctrodes sur los pleds (salle Marton). Chuiua monteuse est spéclallsée

dans une opération, qul est contrlée avant de passer & la sulvante, Lo montage trés délicat, guldd par des callbres
précls, est souvent falt sous Ia loupe et ne pout 8tre falt sur machines automatiques, & cause do la haute précision
requise et de la diversité des tubes.




Vérification des pleds montés avant pompage. Les tubes sublssent une dernlére Inspection trés sévére svant de
recevolr le ballon et de sublr lo pompage. On distingue au second plan de hautes armolres : ce sont les géndratours
@ haute fréquence qul allmentent les machines & pomper et & sceller les tubes, qul se trouvent & proximits,




Vue partielle d'un hall de mentage & la chalne. On distingue nattement au deuxid¢me

rang, de droite & gauche, I'ordre des opérations : une monteuse, une contréleuse,

une monteuse, une contrGleuse, ot ainsi de suite. Les tubes TUNGSRAM sont
contrélés & chagque dtape de la fabrication.

Une rampe de traitement ef de mesure des valves.
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Un hall de fabrication deslampes d"éclairage sur machines automatiques rotatives.

Vue partlelle du réfectolre du personnel.
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Rampes de traitement des fubes. Les cathodes ne Honnant leur maximum d’amis=

slon d'&lectrone que sl elles ont subl une « formation ». On volt les batteries de

lampes utlllsées comme réslstances et la survelllance de la formation & alde des
Instruments de mesure.

Le contrile final dos tubes terminés. Avant d'&ire emballds, lesTubes sublssent
une sérle da contrdles pour vérifler les caractéristiqgues et la qualitd du vide. Un
certaln pourcentage est prélevé périodiquement pour sublr les eprauves da durde,
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